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INSERT LINE

Highspeed-Umfangschleifmaschine fiir die
Serienproduktion von Wendeschneidplatten

Eckdaten

Die INSERT LINE ist eine 4-Achs-Highspeed-
Umfangschleifmaschine fiir die Serienproduktion

von Wendeschneidplatten in kiirzester Ferti-
gungszeit. Sie schleift Wendeschneidplatten aus
Hartwerkstoffen ab 3 mm Inkreis-Durchmesser —

bis maximal 75 mm Umkreis-Durchmesser.

- EWAG

KORBER SOLUTIONS




%

Grinding

Eroding

W/

Laser

Measuring

Software

Customer Care

Ewag AG

Der Ursprung der Ewag AG geht auf das Jahr 1946 mit der Lieferung von
Prazisions-Werkzeugschleifmaschinen fir die Schweizer Uhrenindustrie
zurlick. Heute umfasst das EWAG-Programm manuelle Maschinen zum
Schleifen und Nachscharfen von Werkzeugen sowie fiir die Prazisions-
Kleinstteile-Fertigung, CNC-Werkzeugschleifmaschinen zum  Schleifen
sowie eine Laserbearbeitungsmaschine fiir Wendeschneidplatten und
rotationssymmetrische Werkzeuge aus Hartwerkstoffen.

Die Ewag AG ist ein Unternehmen der UNITED GRINDING Group innerhalb
der finanz- und prozessstarken Kérber AG. Zusammen mit der Schwes-
terfirma Walter Maschinenbau GmbH sehen wir uns als System- und Lo-
sungslieferant fir die komplette Werkzeugbearbeitung und kdnnen eine
breite Produktpalette inklusive Schleifen, Erodieren, Lasern, Messen und
Software anbieten.

Unsere Kundenarientierung und das weltweite Vertriebs- und Servicenetz
mit eigenen Niederlassungen und Mitarbeitern werden seit Jahrzehnten
von unseren Kunden geschatzt.



INSERT
LINE

Die erste Umfangschleifmaschine fir Wendeschneid-
platten nach dem HSM-Verfahren — High Speed Ma-
chining — mit Direct Drive-Spannsystem. Die 4-Achs-
Highspeed-Umfangschleifmaschine  kann dadurch
extrem hohe Schleifgeschwindigkeiten fahren. Grosse
Schleifscheiben-Durchmesser erhéhen die Abtrags-
raten und erzielen hochste Oberflachengiiten auf Wen-
deschneidplatten. Insgesamt reduziert sich die Schleif-
zeit bis zu 50 Prozent.

Grinding Software



=
Die INSERT LINE auf einen Blick

Anwendung Maschine

e Volumenproduktion von Wendeschneidplatten e Schwingungsdampfendes Granitan-Maschinenbett
e |Inkreis-Durchmesser ab 3 mm e 4-Achs-Umfangschleifmaschine

*  Umkreis-Durchmesser bis 75 mm e HSM —High Speed Machining

e Komplexe Wendeschneidplatten-Geometrien e Schleifscheibendurchmesser 350 — 500 mm

e Werkstoffe HSS, HM, Cermet, Keramik, CBN e Hydrostatische Fiihrung in X- und Z-Achse

e Direktantriebe in B- und C-Achse
e FANUC Steuerung, der Weltstandard
e Zahlreiche Optionen fiir Produktionsautomatisierung

INSERT LINE — High Speed Machining HSM mit EWAG-Drehtonnenldsung und
FANUC-6-Achs-Roboter fiir den mannarmen Mehrschichtbetrieb.



Software

e ProGrind HSM — High Speed Machining

e Einfache Programmierung von ISO-Standard-Formen
e Analyse-Tool HSM fiir hochste Geschwindigkeiten

e 3D-Simulation fir hohe Qualitatssicherheit
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Highspeed-Umfangschleifen

Hochstleistung bei Wendeschneidplatten

INSERT LINE reprasentiert eine neue Leistungsklasse im Umfangschleifen
von Wendeschneidplatten. Durch modernste Antriebs- und Steuerungs-
technik sowie High Speed Machining HSM wird erstmals das Wende-
schneidplattenschleifen mit dem Schleifscheibenumfang Realitdt. Im
Zusammenwirken mit der EWAG Schleifsoftware ProGrind HSM entsteht
eine Linienberiihrung zwischen Wendeschneidplatte und Schleifscheibe.
Die daraus resultierende geringe Kontaktflache reduziert die Reibung und
die thermische Belastung der Kontaktzone erheblich. Zugleich wird die Kiihl-
schmierstoffzufuhr verbessert. Insgesamt ergeben sich eine stark erhthte
Abtragsleistung, eine verbesserte Oberflachengiite sowie eine bessere
Kantenschartigkeit. Beste Voraussetzungen fiir Hochstleistungen beim
\Wendeschneidplattenschleifen.

Ein variabler Schieifscheibendurchmesser erméglicht das Schleifen kon-
kaver Formen. Die Maschinenkinematik ist fiir héchste Prozesssicherheit
konzipiert. Gemeinsam mit der praxiserprobten EWAG Schleifsoftware
ProGrind HSM werden auch ungetibte Bediener sofort maschinentauglich.

Ein optionaler 6-Achs-Roboter von FANUC mit Palettenladesystem bringt
die INSERT LINE zu Spitzenleistungen im mannarmen Mehrschichtbetrieb.
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INSERT LINE — Prazision und Produktivitat
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: ’ '-.' \ ' Werkzeugbeispiele:
.‘ Geschliffen auf der INSERT LINE
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Produktive Umfangschleiftechnologie

Vorteile Umfangschleifen mit der Scheibenperipherie:
e Weniger Reibung

e Geringere Warmeentwicklung
e Hohere Abtragsleistung

Hydrostatik mit Direct Drive-Antrieben
Magnetisch vorgespannte, hydrostatische Fiihrungen, ein Maschinenbett
aus Granitan und moderne Direktantriebe auf allen Achsen garantieren
hdchste Genauigkeiten, Prozesssicherheit und sorgen fiir die einzigartige
Produktivitat.

Direct Drive-Spannsystem
Fixiert die Wendeschneidplatte sicher in richtiger Position fiir hohe
Schleifgeschwindigkeiten bei hochster Prézision.

High Speed Machining HSM

Die Lininenbertihrung zwischen Schleifscheibe und Werkzeug reduziert
die Kontaktzone, verbessert die Kihlmittelzufuhr, verringert die War-
meeinbringung und ermdglicht somit hdhere Vorschubwerte. Mit einem
Schleifscheibendurchmesser von bis zu 500 mm wird die neue HSM-
Schleiftechnologie der INSERT LINE optimal unterstiitzt.

@ Hydrostatik mit Direct Drive-Antrieben @ Direct Drive-Spannsystem © High Speed Machining HSM
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¢ Schwingsungsddampfendes Granitan-Maschinenbett
e Wartungsarme Direct-/Torque Drives
¢ Hydrostatische Fiihrungen

3D-Werkzeugmessen

Uber einen Messtaster werden die Werkzeuge im Produktionszyklus ge-
messen. Unzuldssige Toleranzen werden maschinenintern kompensiert.
Hohe Schleifprazision ist das Ergebnis.

Direct Drive — Abrichtspindel
Die auf der Dreh-Achse B integrierte Abrichtspindel fiir zwei Abricht-
scheiben erhoht die Prazision der Schleifscheiben.

Einzigartiges Maschinenkonzept
Das einzigartige Kinematikkonzept mit vier CNC-Achsen (berzeugt mit
den hochwertigen Baugruppen, die optimal aufeinander abgestimmt sind.
Die Produktivitat bei der Herstellung von Wendeschneidplatten wird da-
durch auf ein neues Niveau gehaben.

© 3D-Messen @ Direct Drive-Abrichtspindel © Einzigartiges Machinenkonzept
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Erfahrung und Kompetenz in Werkzeughandling

FANUC-Roboter

Die effiziente EWAG-Drehtonnenldsung zur Roboterintegration erlaubt
kiirzeste Wechselzeiten und unterstiitzt die hohe Produktivitdt der Ma-
schine. Zusatzlich schirmt die einzigartige Drehtonnenl6sung automatisch
den Schleifbereich vom Handlingsbereich ab und verhindert damit Ver-
schmutzungen im Handlingsbereich. Wendeschneidplatten werden iber
den Robotergreifer direkt der Spannstation tibergeben. Dieses prazise
Laden wird von einer in der Spannstation integrierten Prismafiihrung un-
terstutzt.




3-fach-Greifer

Der 3-fach-Greifer auf dem FANUC Roboter ver-
kiirzt die Werkzeugwechselzeiten auf ein Mini-
mum. Die Wendeschneidplatten werden mittels
Magnetgreifer dem Plattenraster entnommen,
in einer Zentrierstation ausgerichtet und der
Spannstation (ibergeben.

40-fach Palettenwechsler

Fir hochste Autonomie ist der 40-fach Paletten-
wechsler die ideale Ergénzung fiir das effiziente
Schleifen von Wendeschneidplatten im Mehr-
schichtbetrieb.

EWAG
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Flexible kundenspezifische
Werkzeugldsungen

Hochste Maschinenkapazitét
mit bis zu 40 Paletten

Effizientes Vision-System
(DVI-Kamera)

Reinigung-, Umspann- und Laserbe-
schriftungs-Stationen als Optionen
voll integrierbar

Vision-System

Das hocheffiziente integrierte Vision-System
ermdglicht die Beschickung aus Rasterpaletten
mittels Magnetgreifer. Auch kénnen kleinste
Sintermarkierungen auf der Wendeschneidplat-
te detektiert werden, was ein stets gleiches La-
den in das Ladeprisma garantiert.
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EWAG Schleifsoftware ProGrind
mit Plug-in Ewaglnsert HSM

ProGrind — Mehr als nur Software!

Innovation ruft geradezu nach innovativer Software. ProGrind wird als kundenorientierte Software
aus dem Hause EWAG all Ihre anspruchsvollen Erwartungen vollumfénglich erfiillen. Auf sémtlichen
EWAG CNC-Maschinen lassen sich dank ProGrind schnell und einfach Programme erstellen. Unter-
stiitzt werden die Eingabemasken mittels 3D-Grafik. Dank Ethernet lassen sich die Maschinen in Ihr
Firmennetzwerk integrieren. Zugleich haben unsere Spezialisten Zugriff fiir Diagnose und Wartung.

ESAF — EWAG Standard
Application Framework

Human Machine Interface HMI
Wheels Administration
Production

CNC Programming ' : INSERT LINE
Schleifsoftware ProGrind HSM
mit Plug-in Ewaglnsert HSM

Hardware
Job-Management

EWAMATIC LINEAR — COMPACT LINE p— LASER LINE ULTRA
Schleifsoftware ProGrind Schleifsoftware ProGrind Schleifsoftware LaserSoft
mit Plug-in NUMROTOp/us mit Plug-in CyberGrinding mit Plug-in LaserPro 3D




Human Machine Interface HMI

HMI beinhaltet alle relevanten Datenansichten.
Es unterstiitzt den Bediener beim Einrichten von
Produktionsauftragen und informiert zugleich in
Echtzeit tber fertigungsrelevante Fakten.
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Effektives Analyse-Tool HSM

Standard EWAG e sl |
Human Machining Interface '

] ra

Analyse-Tool HSM

Mit dem integrierten Analyse-Tool ,High-Speed
Machining” kann das Geschwindigkeitsprofil
der effektiven Achsbewegungen gepriift und
allenfalls noch zusatzlich durch den Anwender
optimiert werden.
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3D-Simulation

An einer 3D-Simulation des programmierten
Werkzeuges sieht der Bediener sofort, welche
Folgen eine Parameterdnderung haben kann.
Dadurch werden Fehler im Vorfeld vermieden
und die Produktivitdt erhdht.
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I1SO-Standard Formen

Programmierungen von |1SO-Geometrieformen
mit den dazugehdrenden variablen und kons-
tanten Freiwinkeln konnen einfach tiber Einga-
bemasken angewahlt werden. Der Einrichtauf-
wand wird somit auf ein Minimum reduziert.
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FANUC Steuerung —

¢ Mehr-Prozessor-System —
hohe Systemsicherheit

e FANUC-Bus fiir digitale Antriebe —

storungsfreie Kommunikation

¢ CNC und Roboter von einem Herstel-
ler — keine Schnittstellenprobleme

Weltstandard

Mit der FANUC Steuerung greift EWAG auf den
Weltstandard der Steuerungstechnik zu. Fiir den
Anwender bedeutet das ein Hochstmal an Zu-
verlassigkeit, Verftigharkeit und Bedienkomfort.




Customer Care

WALTER und EWAG sind weltweit System- und Lésungsliefe-
rant fir die gesamte Werkzeugbearbeitung. Diesem Fiihrungs-
anspruch werden wir gerecht, indem wir fiir alle WALTER- und
EWAG-Maschinen eine hochste Maschinenverfligbarkeit tiber
deren gesamten Produktlebenszyklus sicher stellen. Dafir
haben wir unter Customer Care zahlreiche Dienstleistungen
gebiindelt.

Von ,Start up” tiber ,,Prevention” bis ,Retrofit” erhalten unse-
re Kunden malgeschneiderte Leistungen fiir deren spezielle
Maschinenkonfiguration. Weltweit kdnnen unsere Kunden auf
HelpLines zugreifen, die in den meisten Fallen mit Teleservice
ein Problem l6sen konnen. Dartiber hinaus finden Sie ein kom-
petentes Service-Technikteam weltweit in IThrer Nahe. Das
heisst fir unsere Kunden:

e Unser Team ist in der Nahe und schnell bei lhnen.

e Unser Team unterstitzt Sie bei Produktivitatssteigerung.

e Unser Team arbeitet schnell, problemorientiert und
tiberschaubar.

e Unser Team I6st jedes Problem der Werkzeug-
bearbeitung innovativ und nachhaltig.
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Start up
Inbetriebnahme
Gewahrleistungsverldngerung

Qualification
Schulung
Produktionsunterstiitzung

Prevention
Wartung
Inspektion

Service
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine
Teleservice

Material
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehtr

Rebuilt
Maschineniiberholung
Baugruppeniiberholung

Retrofit

Umbauten
Nachriistungen
Maschinenriicknahmen

15
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Technische Daten, Abmessungen

Optionen

Achsen

X-Achse, hydrostatische Fiihrung 500 mm
/-Achse, hydrostatische Fiihrung 350 mm
Eilgang X.Z 30 m/min
B-Achse +45 bis -210 ©
C-Achse oo
Genauigkeit

Lineare Auflésung 0,00001 mm
Radiale Aufldsung 0,0001 ©
Antrieb

Antriebsleistung 7,5/12 kW
Spindeldrehzahlbereich 0-3.200 min’!
Max. Schleifscheibendurchmesser 500 mm
Sonstiges

Anschlusswert bei 400 V/50 Hz 28 kVA
Gewicht inkl. Roboterzelle ca. 8.000 kg
Gewicht Kithimittelanlage ca. 750 kg

Werkzeugdaten"

Direct Drive-Spannsystem

Spanndruck

1.000-10.000 N

Min. Wendeschneidplatten-Inkreis

3mm

Max. Wendeschneidplatten-Umkreis

2140

INSERT LINE

2461

75mm

4000

2940

e Abrichtspindel fir 2 Abrichtscheiben

*  Automatisches Scheibenauswuchten

*  Roboterzelle mit 2 Paletten

*  Roboterzelle mit Palettenwechsler (Palettenladesystem)
®  Vision System fiir automatische Plattenerkennung

¢ Software — siehe ProGrind Steckbrief

e Automatische Feuerldschanlage

*  KihImittelanlagen bis 20 bar

*  KihImittel-Nebelabsauganlagen

2670

2940

2140

4000

INSERT LINE mit Palettenwechsler

') Die max. Werkzeugabmessungen sind abhéngig von Werk-
zeugtyp und -geometrie sowie der Art der Bearbeitung.

Abmessungen in mm. Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen,

und Irrtum vorbehalten. Angaben ohne Gewahr.




Creating Tool Performance

WALTER und EWAG stehen als weltweit fiihrende, marktorientierte
Technologie- und Dienstleistungsunternehmen sowie als System- und
Losungspartner fiir die gesamte Werkzeugbearbeitung. Unser Leistungs-

Schleifen — Schieifen rotationssymmetrischer
Werkzeuge und Werkstiicke

WerkzeugmaRe "

WALTER Maschinen Einsatz Werkstoffe max. Lange? / Durchmesser

FWAG ’I 7
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spektrum ist die Grundlage innovativer Bearbeitungsldsungen fiir nahezu
alle marktiiblichen Werkzeuggattungen und Werkstoffe bei hohem Mehr-
wert hinsichtlich Qualitat, Prazision, Standzeit und Produktivitat.

@ Schleifen — Schleifen von Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatte "
Inkreis / Umkreis

EWAG Maschinen Einsatz Werkstoffe

HELITRONIC ESSENTIAL B0 [SNIMEED 255mm/@1-100mm  EWAMATIC LINEAR B0 [ENIOMEIE @3 mm /@50 mm
HELITRONIC MINI POWER B [EOEED 255mm/@1-100mm  COMPACT LINE [ » [ ks [ m [k [can]pko] @3 mm /@50 mm
HELITRONIC MINI AUTOMATION @R [T EAED 255mm/@1-100mm  INSERT LINE B0 [SIOEIED @3mm/@75mm
HELITRONIC BASIC B0 SHIOEIED 350mm/@3-320mm  RS15 [P [ r [w W uss | um [cx[can|pio} -/ bis @25 mm
HELITRONIC POWER 00 [SHIOEED 350 mm / @3 - 320 mm
HELITRONIC VISION B0 SNIMEED 370 mm /@3- 320 mm ‘
HELITRONIC VISION 700 L B0 [SIMEIED 700 mm / @3~ 200 mm Laser — Laserbearbeitung von Wendeschneidplatten
HELITRONIC VISION 400 B0 [SNMERED 370 mm /@3- 315 mm und/oder rotationssymmetrischen Werkzeugen
HELITRONIC MICRO B [NOOEED 120 mm / @0,1 - 12,7 mm
o M ERED 120mm /@3 -12,7 mm EWAG Maschinen Einsatz Werkstoffe max. Léngvrlljrgﬁsﬁgsge:
EWAG Maschinen Einsatz Werkstoffe max. Léngvgirlgzuerglgr:gfseet LASER LINE ULTRA a I G0 G G BRI IO 200 mm /30,1~ 150 mm
Wendeschneidplatte "
EWAMATIC LINEAR A0 [NMOEEENED 200mm/@02-200mm  EWAG Maschinen Einsatz Werkstoffe Inkreis / Umkreis
WSTI/WS11-5P @O0 S SOOI e UNE uLTAA [» SO i | c [ P [cvo-o [kono| B3 mm /G50 mm
RS15 7 | [ hss | i [k [can pio| -/ bis 625 mm
g Erodieren — Erodieren und Schleifen von Messen — Berihrungsloses Messen von Werkzeugen,
NS  rotationssymmetrischen Werkzeugen Werkstiicken und Schleifscheiben
WerkzeugmaRe " WerkzeugmaRe "
WALTER Maschinen Einsatz Werkstoffe max. Lange? / Durchmesser ~ WALTER Maschinen Einsatz max. Lange? / Durchmesser
HELITRONIC POWER DIAMOND 00 [T EEEN RS 350 mm /@3 —320(400) mm  HELICHECK PRECISION o 420mm/@1-220mm
HELITRONIC DIAMOND P = [ Hss | tm [ ok [can| po ] 370 mm /@3 —320(400)mm  HELICHECK ADVANCED m 420mm/@1-100 mm
HELICHECK PRO o 300mm/@1-150 mm
HELICHECK PRO LONG W] 730mm /@1 —150 mm
HELICHECK PLUS o 300mm/@0,1-254mm
HELICHECK PLUS LONG o 730mm/@0,1-110mm
HELICHECK 3D W]
HELISET UNO o 400mm/@1-150 mm
HELISCALE ] 300mm/@2-25mm

A

Software — Die Intelligenz der Werkzeugbearbeitung
und -messung fir die Produktion und das Nachscharfen

Einsatz: [ Produktion [ Nachscharfen [ Messen

Customer Care — Umfassendes Service- und
Dienstleistungsangebot

Werkstoffe: [ Hochleistungsschnellschnittstahl EI Hartmetall I3 Cermet/Keramik [E] Kubisches Bornitrid [ Polykristalliner Diamant [T Chemische Gasphasenabscheidung

[T Monokristalliner Diamant/Naturdiamant

' Die max. Werkzeugabmessungen sind abhéngig von Werkzeugtyp und -geometrie sowie der Art der Bearbeitung.

2 Ab theoretischem Kegeldurchmesser Werkstiicktréager.
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Ewag AG

Industriestrasse 4 - CH-4554 Etziken
Tel. +41 32 613 3131

Fax +41 32613 3115
info@ewag.com

Weltweite Kontaktinformationen finden Sie auf
www.ewag.com

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
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