Creating Tool Performance A member of the UNITED GRINDING Group

RS 15

Die Universelle
fir alle Werkzeugtypen

Eckdaten

Die RS 15 ist eine manuelle Universal-Schleif-
maschine mit integrierter Messvorrichtung
fiir rotationssymmetrische Werkzeuge und

Wendeschneidplatten als Einzelstiicke oder
Kleinserien. Sie bearbeitet Werkzeuge bis 25 mm ——
Umkreis-Durchmesser bei Wendeschneidplatten

'
bzw. bis 200 mm Durchmesser bei rotationssym-
metrischen Werkzeugen. ‘ E WA G
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Ewag AG

Der Ursprung der Ewag AG geht auf das Jahr 1946 mit der Lieferung von
Prazisions-Werkzeugschleifmaschinen fir die Schweizer Uhrenindustrie
zurlick. Heute umfasst das EWAG-Programm manuelle Maschinen zum
Schleifen und Nachscharfen von Werkzeugen sowie fiir die Prazisions-
Kleinstteile-Fertigung, CNC-Werkzeugschleifmaschinen zum  Schleifen
sowie eine Laserbearbeitungsmaschine fiir Wendeschneidplatten und
rotationssymmetrische Werkzeuge aus Hartwerkstoffen.

Die Ewag AG ist ein Unternehmen der UNITED GRINDING Group innerhalb
der finanz- und prozessstarken Kérber AG. Zusammen mit der Schwes-
terfirma Walter Maschinenbau GmbH sehen wir uns als System- und Lo-
sungslieferant fir die komplette Werkzeugbearbeitung und kdnnen eine
breite Produktpalette inklusive Schleifen, Erodieren, Lasern, Messen und
Software anbieten.

Unsere Kundenarientierung und das weltweite Vertriebs- und Servicenetz
mit eigenen Niederlassungen und Mitarbeitern werden seit Jahrzehnten
von unseren Kunden geschatzt.



RS 15

Die 6-Achs-Universal-Schleifmaschine RS 15 zeigt,
wie effizient manuelles Schleifen in hdchster Prazi-
sion sein kann. Schleifen und Messen in einer Auf-
spannung sowie das integrierte Abrichten der Schleif-
scheiben parallel zum Werkzeugwechsel sorgen fiir
aussergewohnliche Produktivitat.
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Die RS 15 auf einen Blick

Anwendung

Maschine

*  Rotationssymmetrische Werkzeuge bis 200 mm Durchmesser
e Wendeschneidplatten ab 3 mm Inkreis- und
bis 25 mm Umkreis-Durchmesser
e Produktion und/oder Nachscharfen
e Werkstoffe HSS, HM, Cermet, Keramik, CBN, PKD

e Schwingungsarme Grauguss-Maschinenbasis

e Llinearachsen X, Y, Z

e Drehachsen A, B, C

e TA 55 Spannsystem zum Fixieren von rotationssymmetrischen
Werkzeugen

e Messen im Produktionsprozess mit Projektor und Digitalanzeige

e Schleifen und Messen in einer Aufspannung

e Integriertes Abrichten der Schleifscheiben

e FEinstellbarer Anpressdruck fiir superharte Werkstoffe

e Viele Optionen und Zubehor fiir bestmdgliche Aufgabenanpassung

Universalschleifmaschine RS 15 — fiir rotationssymmetrische Werkzeuge und Wendeschneidplatten,

Schleifen und Messen in einer Aufspannung.



Geometrien

e Konvexe Radien und Tangenten mit konstantem
oder variablem Freiwinkel bis 27 Grad

e Konstante Profile

e Kugelflachenschliff

o Vielflachenschliff an Tieflochbohrer und viele
Geometrien mehr
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Flexibilitdt durch Schleifvorrichtungen nach Wahl

Die RS 15 kann mit Schleifvorrichtungen fiir Wendeschneidplatten oder
mit einem Teilapparat TA 55 fiir rotationssymmetrische Werkzeuge aus-
geriistet, wahlweise auch mit Achs-Winkel-Schleifvorrichtung AWS zum
Schleifen von positiv oder negativ eingel6teten PKD-Platten. Zwischen
AWS, TA 55 und Wendeschneidplatten-Applikationen kann jederzeit frei
gewahlt werden.
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Manuell und universell
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Die Maschinenbasis der RS 15 sorgt fiir vib-
rationsfreies hochprazises Schleifen. Je nach
Spannsystem werden rotationssymmetrische
Werkzeuge und Produktionsteile oder Wende-
schneidplatten produziert. Das Messen des
Werkzeugs wahrend des Produktionsprozesses
erhoht die Qualitatskonstanz ebenso wie das in-
tegrierte Abrichten der Schleifscheiben parallel
zum Werkzeugwechsel.

Werkzeugbeispiele:
Geschliffen auf der RS 15
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Details und Optionen

Projektor als Arbeitskoordinator

Ein Projektor im Blickfeld des Bedieners fihrt
parallel zum Schleifvorgang die Arbeitsgénge
visuelles Positionieren, Messen und Kontrollie-
ren der Werkzeuge aus. Er ist massgeblich an
der hohen Produktivitat der RS 15 beteiligt. An
Stelle des Projektors kann optional ein Kame-
rasystem eingesetzt werden.

Schleifscheiben-Abrichtvorrichtung

Die maschinenintegrierte  Abrichtvorrichtung
richtet die Schleifscheiben zwischen einem
Werkzeugwechsel automatisch ab. Dadurch
werden Prézision und Standzeit der Schleif-
scheiben erhéht und die Schleifprazision ver-
bessert.

Digitalanzeige

Auf einen Blick sieht der Bediener alle Positio-
nen der sechs Achsen. Er sieht, was geschieht.
Mit der Anzeige kénnen auch die Referenz-
punkte schnell und einfach gesetzt werden.

@ Projektor als Arbeitskoordinator @ Schleifscheiben-Abrichtvarrichtung © Digitalanzeige



Handréader zur Positionierung

Die Linearachsen werden mit Handradern in
Reichweite des Bedieners in Kombination mit
der Digitalanzeige p-genau positioniert.
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Bedienpult

Ergonomisch in Reichweite des Bedieners ange-
ordnet und mit modernster Elektronik und Elekt-
rotechnik ausgestattet, steuert der Bediener den
Schleifvorgang bequem vom Bedienpult aus.

Schieifdruck-Konstanthalter

Ein konstanter Schleifdruck bzw. Anpressdruck
optimiert die Abtragleistung und schafft die Vor-
aussetzung fiir das Schleifen von PKD-Werkzeu-
gen. Der Schleifdruck wird vom Bediener an der
Maschine eingestellt.

Werkzeugtriager Kreuztisch

Er ist Trager aller Spannsysteme. Kugelumlauf-
spindeln fiir wartungsarme Linearachsen stehen
fir hochste Prazision. Diese Achsen konnen
wahlweise mit Glasmassstdben ausgeriistet
werden.

@ Handrader zur Positionierung
@ Schleifdruck-Konstanthalter

3] Bedienpult

O Werkzeugtrager Kreuztisch
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Zubehor fir mehr Flexibilitat

Universal-Aufspanntisch 3CV

Auf dem Tisch kénnen die Werkzeugaufnahmen
in zwei Ebenen geneigt und horizontal gedreht
werden. Somit konnen zwei unterschiedliche
Freiwinkel an die jeweilige Flanke perfekt ge-
schliffen werden.

R .

Teilapparat 55 Universal Fasenschleifvorrichtung

In der Grundausstattung ist der Teilapparat mit Mit dieser Vorrichtung wird das Schleifen
einer HSK 63 Aufnahme ausgeriistet. Mit dem geometriegenauer Negativ-Fasen bei Wende-
TA 55 kénnen sdmtliche marktiblichen Spann-  schneidplatten mdglich.

systeme fiir rotationssymmetrische Werkzeuge

aufgenommen werden.

@ Teilapparat 55 Universal @ Universal-Aufspanntisch 3CV © Fasenschleifvorrichtung



Customer Care

WALTER und EWAG sind weltweit System- und Lésungsliefe-
rant fir die gesamte Werkzeugbearbeitung. Diesem Fiihrungs-
anspruch werden wir gerecht, indem wir fiir alle WALTER- und
EWAG-Maschinen eine hochste Maschinenverfligbarkeit tiber
deren gesamten Produktlebenszyklus sicher stellen. Dafir
haben wir unter Customer Care zahlreiche Dienstleistungen
gebiindelt.

Von ,Start up” tiber ,,Prevention” bis ,Retrofit” erhalten unse-
re Kunden malgeschneiderte Leistungen fiir deren spezielle
Maschinenkonfiguration. Weltweit kdnnen unsere Kunden auf
HelpLines zugreifen, die in den meisten Fallen mit Teleservice
ein Problem l6sen konnen. Dartiber hinaus finden Sie ein kom-
petentes Service-Technikteam weltweit in IThrer Nahe. Das
heisst fir unsere Kunden:

e Unser Team ist in der Nahe und schnell bei lhnen.

e Unser Team unterstitzt Sie bei Produktivitatssteigerung.

e Unser Team arbeitet schnell, problemorientiert und
tiberschaubar.

e Unser Team I6st jedes Problem der Werkzeug-
bearbeitung innovativ und nachhaltig.
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Start up
Inbetriebnahme
Gewahrleistungsverldngerung

Qualification
Schulung
Produktionsunterstiitzung

Prevention
Wartung
Inspektion

Service
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine
Teleservice

Material
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehtr

Rebuilt
Maschineniiberholung
Baugruppeniiberholung

Retrofit

Umbauten
Nachriistungen
Maschinenriicknahmen

EWAG
RS 15
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Technische Daten, Abmessungen

Achsen Optionen
X-Achse 40mm o AWS (Achs-Winkel-Schleifvorrichtung)
Y-Achse 130mm e Digitalanzeige
Z-Achse 120mm e Kamera-System
A-Achse -10bis+27° e Projektor 250 mm
B-Achse o e  Aprichtvorrichtung
Werkstiickschlitten Z e Automatische Regeneriereinheit
Anpresskraft o—s00n Zubehor
Oszillation der Querachse X
e TAS5
OszillationsgroRRe 0—-70mm *  Spannsatze (HSK 63/ 1S040/ W31.75/ W25/ W20/ DSF-M)
Oszillationsfrequenz 0—60Hub/min ®  Kugelschleifapparat 20 — 500 min’!
. . *  Diverse Scheibenflansche
GeﬂaUlgkelt ®  Universal-Aufspanntisch 3CV
*  Fasenanschleif-Vorrichtung
Lineare Aufldsung 0.0001mm e  Radjusschleifapparat R150 — 400 mm
Radiale Auflésung 0,0001° e Kihlmittelanlage
. e Kihlmittel (Emulsion)
Antriebe *  Weiteres Zubehtr auf Anfrage
Schleifspindelleistung 2.2 kW
Schleifspindeldrehzahl 1.000 — 6.000 min-!
Max. Schleifscheibendurchmesser 150 mm
Werkzeugdaten”
Spannsystem fiir Wendeschneidplatten
Min. Wendeschneidplatten-Inkreis 3mm
Max. Wendeschneidplatten-Umkreis 50 mm
Spannsystem fiir rotationssymmetrische Werkzeuge
Teilapparat TA 55 HSK 63
Achswinkelschleifapparat AWS

1720

2020

RS 15

') Die max. Werkzeugabmessungen sind abhéngig von Werk-
zeugtyp und -geometrie sowie der Art der Bearbeitung.

Abmessungen in mm. Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen,
und Irrtum vorbehalten. Angaben ohne Gewahr.



Creating Tool Performance

WALTER und EWAG stehen als weltweit fiihrende, marktorientierte
Technologie- und Dienstleistungsunternehmen sowie als System- und
Losungspartner fiir die gesamte Werkzeugbearbeitung. Unser Leistungs-

Schleifen — Schieifen rotationssymmetrischer
Werkzeuge und Werkstiicke

WerkzeugmaRe "

WALTER Maschinen Einsatz Werkstoffe max. Lange? / Durchmesser
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spektrum ist die Grundlage innovativer Bearbeitungsldsungen fiir nahezu
alle marktiiblichen Werkzeuggattungen und Werkstoffe bei hohem Mehr-
wert hinsichtlich Qualitat, Prazision, Standzeit und Produktivitat.

@ Schleifen — Schleifen von Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatte "
Inkreis / Umkreis

EWAG Maschinen Einsatz Werkstoffe

HELITRONIC ESSENTIAL B0 [SNIMEED 255mm/@1-100mm  EWAMATIC LINEAR B0 [ENIOMEIE @3 mm /@50 mm
HELITRONIC MINI POWER B [EOEED 255mm/@1-100mm  COMPACT LINE [ » [ ks [ m [k [can]pko] @3 mm /@50 mm
HELITRONIC MINI AUTOMATION @R [T EAED 255mm/@1-100mm  INSERT LINE B0 [SIOEIED @3mm/@75mm
HELITRONIC BASIC B0 SHIOEIED 350mm/@3-320mm  RS15 [P [ r [w W uss | um [cx[can|pio} -/ bis @25 mm
HELITRONIC POWER 00 [SHIOEED 350 mm / @3 - 320 mm
HELITRONIC VISION B0 SNIMEED 370 mm /@3- 320 mm ‘
HELITRONIC VISION 700 L B0 [SIMEIED 700 mm / @3~ 200 mm Laser — Laserbearbeitung von Wendeschneidplatten
HELITRONIC VISION 400 B0 [SNMERED 370 mm /@3- 315 mm und/oder rotationssymmetrischen Werkzeugen
HELITRONIC MICRO B [NOOEED 120 mm / @0,1 - 12,7 mm
o M ERED 120mm /@3 -12,7 mm EWAG Maschinen Einsatz Werkstoffe max. Léngvrlljrgﬁsﬁgsge:
EWAG Maschinen Einsatz Werkstoffe max. Léngvgirlgzuerglgr:gfseet LASER LINE ULTRA a I G0 G G BRI IO 200 mm /30,1~ 150 mm
Wendeschneidplatte "
EWAMATIC LINEAR A0 [NMOEEENED 200mm/@02-200mm  EWAG Maschinen Einsatz Werkstoffe Inkreis / Umkreis
WSTI/WS11-5P @O0 S SOOI e UNE uLTAA [» SO i | c [ P [cvo-o [kono| B3 mm /G50 mm
RS15 7 | [ hss | i [k [can pio| -/ bis 625 mm
g Erodieren — Erodieren und Schleifen von Messen — Berihrungsloses Messen von Werkzeugen,
NS  rotationssymmetrischen Werkzeugen Werkstiicken und Schleifscheiben
WerkzeugmaRe " WerkzeugmaRe "
WALTER Maschinen Einsatz Werkstoffe max. Lange? / Durchmesser ~ WALTER Maschinen Einsatz max. Lange? / Durchmesser
HELITRONIC POWER DIAMOND 00 [T EEEN RS 350 mm /@3 —320(400) mm  HELICHECK PRECISION o 420mm/@1-220mm
HELITRONIC DIAMOND P = [ Hss | tm [ ok [can| po ] 370 mm /@3 —320(400)mm  HELICHECK ADVANCED m 420mm/@1-100 mm
HELICHECK PRO o 300mm/@1-150 mm
HELICHECK PRO LONG W] 730mm /@1 —150 mm
HELICHECK PLUS o 300mm/@0,1-254mm
HELICHECK PLUS LONG o 730mm/@0,1-110mm
HELICHECK 3D W]
HELISET UNO o 400mm/@1-150 mm
HELISCALE ] 300mm/@2-25mm

A

Software — Die Intelligenz der Werkzeugbearbeitung
und -messung fir die Produktion und das Nachscharfen

Einsatz: [ Produktion [ Nachscharfen [ Messen

Customer Care — Umfassendes Service- und
Dienstleistungsangebot

Werkstoffe: [ Hochleistungsschnellschnittstahl EI Hartmetall I3 Cermet/Keramik [E] Kubisches Bornitrid [ Polykristalliner Diamant [T Chemische Gasphasenabscheidung

[T Monokristalliner Diamant/Naturdiamant

' Die max. Werkzeugabmessungen sind abhéngig von Werkzeugtyp und -geometrie sowie der Art der Bearbeitung.

2 Ab theoretischem Kegeldurchmesser Werkstiicktréager.
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Ewag AG

Industriestrasse 4 - CH-4554 Etziken
Tel. +41 32 613 3131

Fax +41 32613 3115
info@ewag.com

Weltweite Kontaktinformationen finden Sie auf
www.ewag.com

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
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