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FlexGrind

Universalrundschleifen

Eckdaten

Die FlexGrind ist die ideale Universalrundschleif-
maschine fiir die Bearbeitung groBer, schwerer
Werkstiicke im Hochgenauigkeitsbereich. Mit

Spitzenweiten von 1 m bis 4 m und neun Spindel-
stockvarianten kdnnen die unterschiedlichsten
Kundenanwendungen realisiert werden. Der

integrierte Absolutmesskopf ist dabei einzigartig
in dieser Maschinenklasse. S C H AU DT

KORBER SOLUTIONS




Schaudt Mikrosa GmbH

Die Schaudt Mikrosa GmbH steht weltweit fir Spitzentechnologie im Rund-,
Unrund- und Universalschleifen zwischen Spitzen ebenso wie im spitzenlosen
AuRenrundschleifen. Seit 2009 vereint das Unternehmen die beiden Tradi-
tionsmarken SCHAUDT und MIKROSA in einem modernen Werk in Leipzig.
SCHAUDT ist die Marke fir die Automobilindustrie und deren Zulieferer. Sie
bietet Ihnen technologisch anspruchsvolle Losungen zum Rund-, Unrund- und
Exzenterschleifen. Dariiber hinaus verfiigen unsere langjahrigen Experten
iiber eine einmalige Expertise im hochprazisen Schleifen langer und schwerer
Werkstiicke, wie sie zum Beispiel beim Walzenschleifen benétigt wird. Inner-
halb dieses breiten Anwendungsspektrums erhalten Sie von SCHAUDT alles
aus einer Hand - Applikationsentwicklung, Technologie, Montage und Vertrieb.
MIKROSA ist der Technologie- und Marktftihrer im spitzenlosen AuBenrund-
schleifen von rotationssymmetrischen Teilen. Durch das modulare Baukasten-
system der Maschinen erhalten Sie eine individuell auf Ihre Schleifaufgabe ab-
gestimmte Ldsung mit Automatisierung. Das Technologiespektrum reicht dabei
vom Prézisionseinstechschleifen in vielen Variationen bis zum hochproduktiven
Durchgangsschleifen. So bearbeiten Sie die unterschiedlichsten Werkstiicke
von der kleinen Diisennadel bis hin zu groRen Wellen.

Heute sichern lange Tradition und ein moderner Anspruch auf Prazision und
Qualitat den beiden Marken SCHAUDT und MIKROSA weltweit einen fiihren-
den Platz unter den Markt- und Technologieftihrern.



FlexGrind

Hochste Genauigkeit fiir grolRe, schwere Werkstiicke -
9 Schleifspindelstockvarianten - Modulare Bauweise -
Messgesteuertes Schleifen mit DIATRONIC-Absolut-
messkopf - Benutzerfreundliches Programmiersystem
WOP-S/X
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Charakteristika

Abmessung

Hardware

e Schleiflange 1.000/2.000/3.000/4.000 mm

e Standardspitzenhdhe 260/310 mm

e Max. Schleifscheibenabmessung 900 x 300 mm
e Max. Werkstiickgewicht 500/1.200 kg

e Maschinenbett aus Stahlschweilkonstruktion

e Tischschlittenmaschine

e 9 Schleifspindelstockvarianten

e Spielfreier Werksttickantrieb

e Hochprazise B-Achse mit Schwenkwinkel von -10° bis +190°
e (eschabte V-Flach-Gleitfiihrung in der Z-Achse

e Setzstockbriicke

e DIATRONIC-Absolutmesskopf




Software

e Servicefreundliche Steuerung SIEMENS SINUMERIK 840D sl

e Bewahrte Programmiersoftware WOP-S/X fiir das Schleifen runder und
unrunder Werkstiickkonturen mit bedienerorientierter Einrichtoberflache

e Standardisierte Schnittstellen fiir Lader- und Pheripheriegeréate
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Die FlexGrind ist durch ihre modulare Bauweise die ideale Universal-
rundschleifmaschine fir die hochgenaue Fertigung langer und schwerer
Werkstiicke. Die Maschine bearbeitet je nach Ausfiihrungsvariante groRe
Werkstiicke von 1.000 bis 4.000 mm Lénge, unterschiedlichen Spitzenho-
he und 500/1.200 kg Gewicht.

Fir die Komplettbearbeitung von verschiedenen Werkstiickgeometrien
stehen unterschiedliche Schleifoperationen wie Auf3en- und Innenrund-
schleifen, Rund- und Unrundschleifen, Gewindeschleifen und das Langs-
schleifen zur Verfiigung. Mit neun Standardspindelstockvarianten kénnen
die vielféltigsten Anwendungen fir den Maschinen- und Fahrzeugbau
realisiert werden. Das zu bearbeitende Werkstiicksortiment reicht von
Walzen, Wellen und Spindeln fiir den Maschinenbau tiber Triebwerkstei-
le und Eisenbahnachsen bis hin zu Druckzylindern, Papierleitwalzen und
Getriebeteilen fir Windkraftanlagen und Pumpen.

Die Bedienoberflache WOP-S/X mit Windows-Interface ist von SCHAUDT
auf Basis der SIEMENS-Steuerung SINUMERIK 840D entwickelt worden.
Sie zeichnet sich durch grolitmogliche Bedienfreundlichkeit aus und er-
mdglicht ein Einrichten und Umriisten ohne besondere Programmierkennt-
nisse. Die gesamte Sensorik, wie DIATRONIC, Anfunken und S-Auswuchten,
ist in die Bedienoberflache integriert. Die Ausstattung mit dem DIATRONIC-
Absolutmesskopf macht die FlexGrind einzigartig in dieser Maschinenklasse.
Sie ermdglicht das In-Prozess-Messen fiir unterschiedliche Durchmesser
wahrend des Schleifens. Der Messkopf steuert also den Schleifprozess.
Das Programmieren ist dabei denkbar einfach. Es wird lediglich im Zyklus
.Schleifen mit Messkopf” angewahlt und die relative Position des Mess-
kopfes zur Schleifscheibe eingegeben. Mechanische Richtvorgange sind
nicht erforderlich.
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Maschinenbett

lhre Vorteile
¢ Tischschlittenbauweise
¢ Hohe Steifigkeit

¢ Geringeres Gewicht

Die FlexGrind verfiigt tiber ein Maschinenbett aus Stahlschweilkonstruk-
tion, dessen Tischbauweise durch hohe Steifigkeit tiberzeugt. Die bewegten
Achsen werden bewusst getrennt. Das Wannensystem bzw. das Integrie-
ren von Bett- und Baugruppenkiihlungen ermdglicht es, eine Temperatur-
stabilitat innerhalb der Maschine zu erreichen.

Das Maschinenbett aus Stahlschweillkonstruktion eignet sich vor allem
sehr gut fiir groRe Maschinen, da das Gewicht deutlich geringer ist als bei
einem reinen oder teilweisen Mineralgussbett.
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Schleifspindelstock

lhre Vorteile

¢ Tischschlittenbauweise
¢ Hohe Steifigkeit

¢ Geringeres Gewicht

Fir die FlexGrind stehen 9 Standardspindelstockvarianten zur Verfligung.
So kdnnen verschiedenste Schleifoperationen wie Aullen- und Innenrund-
schleifen oder Gewindeschleifen realisiert werden. Die AuBenschleifspin-
del kann als walzgelagerte Motorspindel oder als Riemenspindel mit hyd-
rodynamischer Lagerung ausgefiihrt werden. Fiir das Innenschleifen stehen @ :
verschiedene Motorspindeln zur Verfligung.

Die digital angetriebene, hochprazise B-Achse hat einen Schwenkbereich
von 270°. Das integrierte Absolutmesssystem gewahrleistet eine Wieder-
holgenauigkeit von +0,5".

@ B-Achse ® Innenschleifspindel
@ Schwenkbarer Abrichter fiir Innenschleifen O AuRenschleifspindel
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Werkstlickspindelstock

lhre Vorteile
¢ Exzellente Rundlaufeigenschaften
* Hohe Steifigkeit

e Sehr hohes Drehmoment
¢ Hohe Dynamik

Die FlexGrind ist mit einem hochgenauen, riemengetriebenen Werkstick-
spindelstock ausgestattet, der exzellente Rundlaufeigenschaften aufweist.

Im C-Achsenbetrieb zeichnet sich der Spindelstock durch hervorragenden  ©
Drehmomentverlauf aus.

Neben der Standardausfiihrung sind zwei weitere Werkstiickspindelsttcke
verfiighar. So lasst sich die Maschine fiir das Unrundschleifen besonders
schwerer Werkstiicke oder fiir hdchste Dynamik durch Direktantrieb zum
Beispiel an Polygonen oder Exzentern konfigurieren.

@ Werkstiickspindelstock Standard ©® Werkstiickspindelstock mit Direktantrieb
©® Werkstiickspindelstock zum Unrundschleifen schwerer Werkstiicke
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Reitstock

lhre Vorteile
¢ Grole Variabilitat

¢ Fiir schwere Werkstiicke geeignet

Fir die FlexGrind stehen zwei gleitgeftihrte Pinolenreitstdcke zur Verfligung.

Die kleine Variante mit feststehender Zentrierspitze verfiigt iiber einen Hub

von 100 mm und ist fir Werkstiicke bis 500 kg geeignet. Die Pinolenver-
stellung erfolgt hydraulisch. Die Spannkraft wird tiber variable Federpakete
eingestellt, die zusatzlich werkstiickabhéngig manuell vorspannbar sind.

Der groRe Reitstock ist fur Werkstiicke bis 1.200 kg geeignet bei einem Hub  ©
von 150 mm. Er kann mit einer feststehenden oder rotierenden Zentrierspit-

ze ausgeriistet werden. Die Spannkrafterzeugung erfolgt hydraulisch.

Zusatzlich kann die Maschine mit Tragsetzstdcken ausstattet werden. Damit
wird das mdgliche Werkstiickgewicht auf bis zu 2.500 kg erhoht.

@ nReitstock groR ©® Tragsetzstock
@ Reitstock klein
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DIATRONIC

lhre Vorteile
Hohere Genauigkeiten
Direktes Messen wahrend des Prozesses in jeder Position
Automatikbetrieb ohne manuelle Korrekturen moglich

Kompensation von Fehlerquellen wie
Temperaturschwankungen

Die FlexGrind ist mit dem Durchmesser- und Ladngenmesssystem
DIATRONIC 22 ausgestattet. Mit diesem Absolutmesskopf erhéht sich bei
automatischer Bearbeitung die Flexibilitdt und Qualitdtssicherung ent-
scheidend. Einzigartig fiir diese Maschinenklasse ist dabei das Messen
von unterschiedlichen Durchmessern wahrend des Schleifprozesses. Dabei
erstreckt sich der Messbereich von 160 bzw. 200 mm/@ tber die gesamte
Schleiflange. Der Messkopf steuert also den Schleifprozess. Das Program-
mieren ist denkbar einfach, da das DIATRONIC-Messsystem direkt in die Be-
dienoberflache integriert ist. So ist auf der FlexGrind eine hochprazise Fer-
tigung grolRer, schwerer Werkstiicke moglich, da auftretende thermische,
statische und dynamische Einfliisse schon beim Schieifen korrigiert werden.

@ DIATRONIC 22



Setzstockbriicke

Innenschleifen

Schalschleifen
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Die FlexGrind kann optional mit einer Setzstockbriicke ausgeriistet wer-
den. So ist bei der Bearbeitung von langen, schlanken Werkstiicken nur
ein Setzstock notwendig. Dieser gewahrleistet fiir den Schleifprozess
eine konstante Steifigkeit tiber die gesamte Werkstiickldnge. Durch die
kurzen Ristzeiten werden die Stiickkosten entscheiden gesenkt. Gleich-
zeitig werden hdchste Genauigkeiten erzielt.

lhre Vorteile
e Nur ein Setztstock notwendig

* Konstante Steifigkeit fiir lange, schlanke Werkstiicke

¢ Geringe Investitionskosten

Die FlexGrind ist eine kombinierte AuRen- und Innenschleifmaschine zur
Bearbeitung von grolRen, schweren Werkstiicken in einer Aufspannung.
Durch den verringerten Riistaufwand wird die Produktivitdt der Maschine
entscheidend gesteigert.

lhre Vorteile
¢ AuBen- und Innenschleifen in einer Maschine

e Hochste Genauigkeit

e Weniger Riistaufwand

Mit dem flexiblen Schleifverfahren kénnen die Bearbeitungszeiten um bis
z7u 45% verkiirzt werden. So werden die Stiickkosten auch fiir groRBe Teile
deutlich gesenkt. Aufgrund der geringen Prozesskrafte, kdnnen aullerdem
sehr diinnwandige Werkstiicke bearbeitet werden. Selbst konvexe oder
konkave Mantellinien sind beim Schalschleifen kein Problem.

lhre Vorteile
» Verkiirzte Bearbeitungszeit

e Schleifen diinnwandiger Werkstiicke

* Ballige oder konkave Mantellinien

@ Setzstockbriicke
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Programmieroberflaiche WOP-S/X
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Ihre Vorteile
¢ Bedienerfreundlich

¢ Einfache Erstellung von Schleifprogrammen

¢ GrolRe Funktionsbreite

Mit dem Progammiersystem WOP-S/X von SCHAUDT ist das Programmie-
ren runder und unrunder Werksttickkonturen einfach und schnell maglich.
Aus wenigen Vorgaben erstellt WOP-S/X harmonische Drehzahlprofile, die
variabel angepasst werden kdnnen. So ist die Kombinationsbearbeitung
konkaver und konvexer Profile in einer Aufspannung bei gleichzeitig héchster
Genauigkeit maglich. Das Einlesen der Konturdaten erfolgt tber eine Da-
tentabelle. Dabei ist keine besondere Formatierung notwendig. Die einge-
spielten Profile werden in einer Datenbank gespeichert und sind jederzeit

wieder abrufbar. Basierend auf der eingelesenen Tabelle kann aullerdem
eine Formanalyse der Kontur auf Konkavitat und relevante Maximalwerte
durchgeftihrt werden.

Die Programmiersoftware WOP-S/X kann aulerdem auf einem weiteren
externen Computer verwendet werden. So wird ein zusatzlicher externer
Programmierplatz geschaffen. Erhélt die Maschine auRerdem einen Netz-
werkzugang, kann sowohl {ber die Steuerung als auch vom exteren Pro-
grammierplatz auf einen gemeinsamen Datenpool zugegriffen werden.

@ Startbild
© Eingabemaske Polygonschleifen

® FEingabemaske Balligschleifen
O Grafik Balligschleifen mit Korrektur



Customer Care

SCHAUDT Schleifmaschinen sollen méglichst lange die Kun-
denanforderungen erfiillen, wirtschaftlich arbeiten, zuverldssig
funktionieren und jederzeit verflgbar sein. Vom ,Start up” bis
zum ,Retrofit” — unser Customer Care ist wéhrend der gesamten
Lebensdauer Ihrer Maschine fiir Sie da. Weltweit stehen Ihnen
12 kompetente HelpLines und mehr als 60 Service-Techniker in
Ihrer Nahe zur Verfligung:

e Wirsind schnell bei Ihnen und bieten unkomplizierte
Unterstitzung an.

e Wir unterstiitzen Sie bei der Produktivitatssteigerung.

e Wirarbeiten professionell, zuverldssig und transparent.

e Wirsorgen im Problemfall fir eine professionelle Ldsung.

DOOO®CE
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Start up
Inbetriebnahme
Gewahrleistungsverldngerung

Qualification
Schulung
Produktionsunterstiitzung

Prevention
Wartung
Inspektion

Service
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine
Teleservice

Material
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehtr

Rebuild
Maschineniiberholung
Baugruppeniiberholung

Retrofit
Umbauten
Nachriistungen
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Technische Daten

FlexGrind M

Schleifbereich

Schleiflange, max. mm 1.000/2.000/3.000/4.000
Spitzenhohe mm 260/310
Werkstiickgewicht kg 500/1.200
Schleifspindelstock

B-Achse -45°-225°
Schleifscheiben

Durchmesser, max. mm 600/750/900
Breite, max. mm 125/200/300
Umfangsgeschwindigkeit m/s 63
Antriebsleistung kw 30
Werkstiickspindelstock

Drehzahlbereich Spindel / Rundachse min! 1...100/300/1.000
Drehmoment an Spindel / Rundachse Nm 55/145/600
Zentrierspitzenaufnahme MKB6 / Flanschspitze
Spindelnasenmoment, max. Nm 3.000
Reitstock

Reitstocktyp Pinolen
Hub, max. mm 150
Zentrierspitzenaufnahme MKB6 / Flanschspitze
Abmessungen

Gesamtflache mm 2.770x6.740
(inkl. Schaltschrank) bis 2.770 x 11.840
Héhe, max. mm 3.000
Maschinengewicht t 9-15

UNN re re

Verfiighare Spindelstockvarianten
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SCHAUDT

KORBER SOLUTIONS

Schaudt Mikrosa GmbH
Saarlander Strale 24
DE-04179 Leipzig

Tel. +49 341 4971-0

Fax +49 341 4971-500
sales@schaudtmikrosa.com
www.schaudt.com

BLUGCOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
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