A member of the UNITED GRINDING Group

CamGrind L

Hochproduktiv und perfekt fiir die Serienfertigung

Eckdaten

Mit der CamGrind L als Ein- oder Zweischlitten-
maschine bearbeiten Sie wellenformige Teile mit

einer Lange von bis zu 1.100 mm oder 650 mm.
Die hochproduktive Schleifmaschine bietet véllig
neue Gestaltungsmoglichkeiten bei der Rund-
und Unrundbearbeitung in der Mittel- bis Grol3-

serienfertigung. So finden Sie fiir jede komplexe
Schleifaufgabe die optimale Losung. S C H AU DT

KORBER SOLUTIONS




Schaudt Mikrosa GmbH

Die Schaudt Mikrosa GmbH steht weltweit fir Spitzentechnologie im Rund-,
Unrund- und Universalschleifen zwischen Spitzen ebenso wie im spitzenlosen
AuRenrundschleifen. Seit 2009 vereint das Unternehmen die beiden Tradi-
tionsmarken SCHAUDT und MIKROSA in einem modernen Werk in Leipzig.
SCHAUDT ist die Marke fir die Automobilindustrie und deren Zulieferer. Sie
bietet Ihnen technologisch anspruchsvolle Losungen zum Rund-, Unrund- und
Exzenterschleifen. Dariiber hinaus verfiigen unsere langjahrigen Experten
iiber eine einmalige Expertise im hochprazisen Schleifen langer und schwerer
Werkstiicke, wie sie zum Beispiel beim Walzenschleifen benétigt wird. Inner-
halb dieses breiten Anwendungsspektrums erhalten Sie von SCHAUDT alles
aus einer Hand - Applikationsentwicklung, Technologie, Montage und Vertrieb.
MIKROSA ist der Technologie- und Marktftihrer im spitzenlosen AuBenrund-
schleifen von rotationssymmetrischen Teilen. Durch das modulare Baukasten-
system der Maschinen erhalten Sie eine individuell auf Ihre Schleifaufgabe ab-
gestimmte Ldsung mit Automatisierung. Das Technologiespektrum reicht dabei
vom Prézisionseinstechschleifen in vielen Variationen bis zum hochproduktiven
Durchgangsschleifen. So bearbeiten Sie die unterschiedlichsten Werkstiicke
von der kleinen Diisennadel bis hin zu groRen Wellen.

Heute sichern lange Tradition und ein moderner Anspruch auf Prazision und
Qualitat den beiden Marken SCHAUDT und MIKROSA weltweit einen fiihren-
den Platz unter den Markt- und Technologieftihrern.



CamGrind L

Hochste Produktivitat fir die Groldserienfertigung - Paten-
tierte Einschwenkspindeltechnologie - Hochproduktive
Multiwheeltechnologie - Komplettbearbeitung - Synchron-
bearbeitung - Benutzerfreundliches Programmiersystem

WOP-S
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Charakteristika

Abmessung

Hardware

e Schieiflange Einschlittenmaschine 1.100/650 mm
e Schleiflange Zweischlittenmaschine 650 mm
e Spitzenh6he 220 mm
e Max. Schleifscheibenabmessung 480 x 80 mm,
bei Multiwheelanwendungen sind weitere GréRen méglich
e Max. Werkstiickgewicht 130/50 kg

Maschinenbett aus Granitan® /

StahlschweiRkonstruktion gefiillt mit Mineralguss
Kreuzschlittenmaschine

Ein- oder Zweischlittenvariante mit bis zu 4 Schleifscheiben
Patentierte Einschwenkspindel

B-Achse

Multiwheeltechnologie
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Software

e Servicefreundliche Steuerung SIEMENS SINUMERIK 840D sl

e Bewahrte Programmiersoftware WOP-S fiir das Schleifen runder und
unrunder Werksttickkonturen mit bedienerorientierter Einrichtoberfléache

e Standardisierte Schnittstellen fiir Lader- und Pheripheriegeréate
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CamGrind L als Einschlittenvariante

lhre Vorteile
Kompakte Kreuzschlittenmaschine
Einschlitenmaschine mit max. 3 Schleifscheiben
Anordnung des Maschinentisches im Winkel von 20° fiir

optimale Steifigkeit

Digitale Antriebe fiir hochgenaue Achspositionierung
Einschwenkspindeltechnologie
B-Achse

Die CamGrind L ist als Einschlittenmaschine je nach AusbaugréRe fir
wellenférmige Werkstiicke bis 1.100 mm Lénge ausgelegt. Sie kann mit
einer einschwenkbaren zweiten Spindel oder B-Achse versehen werden,
so dass neben der Einzelbearbeitung bereits komplette Fertigungslinien
darstellbar sind.

Ausgestattet mit der Einschwenkspindeltechnologie eignet sich die Ein-
schlittenvariante fir das Schleifen konkaver Profile in héchster Prazision
mit kurzen Eingriffszeiten. Besonders flexibel ist die B-Achsenvariante.
Sie bietet Platz fiir bis zu drei Schleifspindeln und ermdglicht weitere
interessante Schleifverfahren. Innerhalb des Schwenkbereiches von
240° kann auf jeden beliebigen Winkel geschwenkt werden. Bei einem
Schwenkwinkel von 120° wird eine Span-zu-Span-Zeit von unter 8 Se-
kunden erreicht. Die verfligharen Spindelvarianten machen die CamGrind
L als Einschlittenmaschine sehr flexibel. Wenn sich die Applikationsan-
forderungen andern, kann die Maschine entsprechend unkompliziert und
investitionsschonend um- oder aufgeriistet werden.

Die Fihrung ist walzgelagert mit hydraulischer Klemmung. Dieses Bau-
prinzip zeichnet sich besonders durch seine geringe Bauhthe von nur
100 mm aus. Daraus resultiert fiir Einzelbearbeitung und Fertigungslinien
eine hohe statische und dynamische Steifigkeit. Das in den Direktantrieb
integrierte absolute Winkelmesssystem bietet gréBte Winkel- und Wie-
derholgenauigkeit.
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CamGrind L als Zweischlittenvariante

Mit der Zweischlittenvariante der CamGrind L ist die Komplettbearbeitung
flir komplexe wellenférmige Werkstticke in einer Aufspannung wirtschaft-
lich gelést. Die Maschine bietet Ihnen vollig neue Gestaltungsmaglichkei-
ten bei der Rund- und Unrundbearbeitung durch eine sinnvolle Reduzierung
der Prozesskette. Durchlaufzeiten werden entscheidend verkiirzt, Trans-
port- und Liegezeiten vermieden und der Platzbedarf stark reduziert. Auch
komplexe Bearbeitungsprozesse sind problemlos realisierbar. Einzigartig
istdie Synchronbearbeitung mit zwei Scheiben bei minimal 20 mm Schieif-
scheibenabstand. Da soauch enganeinander liegende Flachen synchron ge-
schliffenwerdenkénnen, wird die Bearbeitungszeit entscheidend reduziert.
Die Komplettbearbeitung in einer Aufspannung hat in vielen Féllen ent-
scheidende Vorteile. Insbesondere bei wechselnden Bearbeitungsaufga-
ben in der Mittel- bis Groserienfertigung kénnen bei gleichbleibend ho-
her Qualitat Taktzeiten reduziert und Investitionskosten gesenkt werden.
Richtig anspruchsvoll ist die Komplettbearbeitung, sobald verschiedenste
Bearbeitungsaufgaben an Durchmesser, Schultern, Kegel, Radien, Nuten
und unrunden Konturen mit unterschiedlichen Schleifverfahren simultan
gelost werden miissen. Fiir die CamGrind L als Zweischlittenvariante ist
das kein Problem. Sie verfiigt iiber ein Maximum an Gestaltungsmdglich-
keiten der Schleifprozesse. Beispielsweise kénnen Einstechschleifen,
Schulterschleifen oder das Schleifen mit Satzscheiben parallel auf den
verschiedenen Schieifspindeln realisiert werden.

lhre Vorteile
Kompakte Kreuzschlittenmaschine
Zweischlittenmaschine mit max. 4 Schleifscheiben
Anordnung des Maschinentisches im Winkel von 20° fiir

optimale Steifigkeit

Digitale Antriebe fiir hochgenaue Achspositionierung

Einschwenkspindeltechnologie mit zwei Schleifscheiben
auch an eng nebeneinander liegenden Schleifstellen (20 mm)

Multiwheeltechnologie
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Maschinenbett

lhre Vorteile
e Schwingungsdampfend

e Thermisch stabil
¢ Hohe MaRhaltigkeit

Die CamGrind L ist in der Einschlittenvariante mit einem bewahrten Ma-
schinenbett aus Granitan® ausgestattet. Das Material besticht durch sein
ausgezeichnetes Dampfungsverhalten und eine hohe thermische Stabili-
tat. Dies ist ein groRer Vorteil bei der Bearbeitung von Werkstiicken mit
hdchsten Qualitatsanforderungen. Kurzfristige Temperaturschwankungen
werden weitgehend ausgeglichen und eine hohe Toleranzhaltigkeit kann
iber den ganzen Tag gewahrleistet werden. Das Fiihrungssystem fiir den
flexiblen Kreuzschlitten der Maschine ist direkt im Maschinenbett ge-
formt. Die Filhrungen bieten {iber den gesamten Geschwindigkeitsbereich
hochste Genauigkeit bei hoher Tragfahigkeit und starker Dampfung.

Die Zweischlittenmaschine verfiigt tiber ein Maschinenbett aus Stahl-
schweilkonstruktion, das teilweise mit Mineralgemisch ausgegossen ist.
Dadurch weist es — dhnlich wie Granitan® — gute Ddmpfungseigenschaf-
ten und ein giinstiges thermisches Verhalten auf. Das Maschinenbett eig-
net sich vor allem sehr gut fiir groRe Maschinen, da das Gewicht deutlich
geringer ist als bei einem reinen Mineralgussbett. Ein zusatzliches Son-
derfundament ist bei beiden Maschinenvarianten nicht notwendig.




Einschwenkspindel

lhre Vorteile
¢ GroBe Bearbeitungsflexibilitat

e Max. Spindelleistung 30 kW
e Bearbeitung kleinster Konkavradien

Mit der patentierten Einschwenkspindel von SCHAUDT kann die CamGrind L
mit bis zu vier Schleifscheiben ausgeriistet werden. So wird die Produk-
tivitdt und Flexibilitat der Maschine entscheidend gesteigert. Die Spindel
wird vorwiegend mit keramischen CBN-Scheiben ausgestattet. Galvanisch
belegte oder metallgebundene Werkzeuge sind ebenfalls einsetzbar.
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Die Spindelleistung variiert von 6 bis 30 kW abhéngig von der Schleifauf-
gabe. So kénnen mit der Einschwenkspindel unterschiedlichste konkave
Konturen bearbeitet werden. Gleichzeitig wird die groRe Zerspanleistung
der Hauptspindel genutzt. Die Span-zu-Span-Zeit liegt beim Wechsel von
Haupt- auf Einschwenkspindel bei 3 Sekunden. Das Wuchten erfolgt je nach
Spindeltyp voll- oder halbautomatisch.

@ Einschwenkspindel
© Hauptspindel
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Werkstlickspindelstock

lhre Vorteile
¢ Exzellente Rundlaufeigenschaften
¢ Hohe Steifigkeit

¢ Guter Drehmomentverlauf
* Hohe Dynamik

Die CamGrind L ist mit einem hochgenauen, direkt angetriebenen Werkstiick-
spindelstock ausgestattet, der exzellente Rundlaufeigenschaften aufweist.
Im C-Achsenbetrieb zeichnet sich der Spindelstock durch hervorragenden
Drehmomentverlauf und hochste Dynamik aus. So lassen sich auch hoch-
komplexe Unrundformen problemlos bearbeiten.Durch den steifen Aufbau
der direkt angetriebenen Spindel ist der Spindelstock sowohl fiir die Span-
nung mit MK4-Zentrierspitzen als auch fiir den Futterbetrieb geeignet.
Fur die Zweischlittenmaschine steht ein zusatzlicher Werkstiickspindel-
stock zur Verfligung. Aufgrund seiner hydrostatischen Lagerung redu-
ziert sich sein Blockmal§ auf ein Minimum. Dadurch wird auf der linken
Schleifeinheit die Verwendung einer Einschwenkspindel mit min. 150 mm
Schleifscheibendurchmesser erméglicht. So kdnnen auch konkave Kontu-
ren synchron geschliffen werden.

@ Hydrostatischer Werksttickspindelstock
@ Werkstiickspindelstock Standard



Reitstock

lhre Vorteile
¢ GroRe Variabilitat

¢ Druckumschaltung (Option)

» Positionierfahigkeit (Option)

Der hydraulisch betatigte Schlittenreitstock der CamGrind L verfiigt iber
150 mm Hub. So lasst sich der Reitstock ohne Riistaufwand fiir unter-
schiedliche Werkstiicke verwenden. Die Uberwachung mehrerer Spann-
positionen ist ebenfalls moglich. Der Spanndruck ist manuell stufenlos
einstellbar. Wahlweise kann auch zwischen zwei Werten umgeschalten
werden. Durch die optionale Positionierfahigkeit tiber ein Langenmess-
system erhoht sich die Flexibilitat zusatzlich. Auf dem Schlittenreitstock
befindet sich eine Montageflache zur Anbringung eines rotierenden Ab-
richtwerkzeugs. Fir die Einschlittenmaschine steht ein zuséatzlicher Reit-
stock zur Verfligung. Dieser ist durch seine Pinolenfiihrung besonders fiir
schwere Werkstiicke geeignet.
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@ Schlittenreitstock
© Pinolenreitstock
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B-Achse

lhre Vorteile

¢ Flexibel

¢ Einsatz von bis zu 4 Schleifspindeln
¢ Planschleifen im Schrageinstich

* Kegelschleifen ohne Profilscheibe

Die B-Achse bietet mit ihren drei Schleifspindeln fiir jede Bearbeitungs-
aufgabe die optimale Lésung. Innerhalb des Schwenkbereiches von 240°
kann auf jeden beliebigen Winkel geschwenkt werden. Als Direktantrieb
wird ein Torquemotor eingesetzt, der bei einem Schwenkwinkel von 120°
eine Span-zu-Span-Zeit von 8 Sekunden ermdglicht. Die Fiihrung ist als
Walzlagerung mit hydraulischer Klemmung ausgefihrt. Dieses Bauprinzip
zeichnet sich besonders durch seine geringe Bauhohe von nur 100 mm
aus. Daraus resultiert eine besonders hohe statische und dynamische
Steifigkeit.

Das in den Direktantrieb integrierte absolute Winkelmesssystem bietet
ein Hochstmal an Winkel und Wiederholgenauigkeit. Je nach Bearbei-
tungsaufgabe kénnen Schleifscheiben im Durchmesserbereich von 70 bis
370 mm eingesetzt werden. Mit der B-Achse sind weitere interessan-
te Schleifverfahren méglich, wie das Schleifen von Planschultern im
Schrégeinstechverfahren oder Kegelschleifen im Einstechverfahren ohne
profilierte Schleifscheibe.




Multiwheeltechnologie

lhre Vorteile
¢ Schnelle Taktzeiten

¢ Hohe Genauigkeiten beim Lagerschleifen

¢ Prozessflexibilitat

Durch die Weiterentwicklung der Synchronbearbeitung zur Multiwheel-
technologie lassen sich alle runden Merkmale eines Werkstiickes in nur
einem Einstich schleifen. Dadurch verringert sich die Taktzeit auf ein Mini-
mum und die Produktivitt der Maschine steigt entsprechend. Gleichzeitig
erhéht sich auch die Genauigkeit der Lager zueinander entscheidend.
Selbst verschiedenste Lagerbreiten auf einem Werkstiick stellen fiir die
Multiwheeltechnologie kein Problem dar. Dies ist ein deutlicher Vorteil im
Vergleich zu Verfahren mit Einfach- oder Doppelscheiben.

SCHAUDT
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Die erreichte Produktivitdt des Schleifprozesses lasst sich mit dem Spitzen-
losschleifen vergleichen, wahrend gleichzeitig der Bezug zu den Zentrie-
rungen erhalten bleibt. Durch die optional verfigbaren Einschwenkspindeln
kénnen in der gleichen Aufspannung auch die unrunden Konturen des
Werkstiickes hochproduktiv bearbeitet werden.

@ Einschwenkspindeln
O Multiwheel

® Minimaler Abstand zwischen den Spindeln
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In-Prozess-Messen
(1]

lhre Vorteile
¢ Hdohere Genauigkeiten

¢ Geringere Ausschussquote
¢ Automatikbetrieb ohne manuelle Korrekturen méglich

In der CamGrind L ist der Einsatz von hochgenauen In-Prozess-Messkopfen
problemlos mdglich. Das Messen erfolgt wahrend des Schleifprozesses und
macht manuelle Korrekturen durch den Maschinenbediener iiberflissig.
Dadurch werden die Nebenzeiten entscheidend verkiirzt und die Taktzeiten
entsprechend verringert.

Ein Messkopf kann beispielsweise zum Messen der Lager einer Welle einge-
setzt werden. Der Durchmesserbereich ist dabei abhéngig vom zu schleifen-
den Werkstiick und liegt bei 5 bis 120 mm.

Der In-Prozess-Messkopf arbeitet auch unter Produktionsbedingungen mit
groRer Genauigkeit und gewahrleistet iber lange Zeitrdume eine sehr gute
thermische Stabilitat.

Werden auf der Maschine ausschlieRlich unrunde Profile bearbeitet, ist
ebenfalls eine Messung maglich. Diese erfolgt Post-Prozess parallel zur Be-
arbeitung des nachsten Unrundprofils.

@ In-Prozess-Messen beim Nockenwellenschleifen
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Einschwenkbarer Messtaster
(1)

lhre Vorteile
¢ Flexibel

¢ Riistfrei
¢ Bedienerfreundlich

Die CamGrind L ist optional mit einem einschwenkbaren Messtaster
ausgestattet. Dieser wird auf dem Kreuzschlitten montiert, was zu einer
hohen Variabilitdt ohne zusatzliches Umristen fiihrt. Der Einschwenk-
vorgang erfolgt je nach Ausfiihrung pneumatisch oder hydraulisch. Der
Messtaster ldsst sich zum Ermitteln der Werkstiicklangsposition sowie
der Winkellage eines Werkstiickes verwenden. Dariiber hinaus ist auch
ein Langenmessen maglich.

@ Hydraulischer Messtaster
© Pneumatischer Messtaster
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Programmieroberflaiche WOP-S

2]

lhre Vorteile
e Bedienerfreundlich

 Einfache Erstellung von Schleifprogrammen

¢ Grofl3e Funktionsbreite

Mit dem Progammiersystem WOP-S von SCHAUDT st das Programmieren
runder und unrunder Werkstlickkonturen einfach und schnell mdglich.
Aus wenigen Vorgaben erstellt WOP-S harmonische Drehzahlprofile, die
variabel angepasst werden kdnnen. So ist die Kombinationsbearbeitung
konkaver und konvexer Profile in einer Aufspannung bei gleichzeitig hochster
Genauigkeit maglich. Das Einlesen der Konturdaten erfolgt ber eine Da-
tentabelle. Dabei ist keine besondere Formatierung notwendig. Die einge-
spielten Profile werden in einer Datenbank gespeichert und sind jederzeit

wieder abrufbar. Basierend auf der eingelesenen Tabelle kann aullerdem
eine Formanalyse der Kontur auf Konkavitdt und relevante Maximalwerte
durchgefiihrt werden.

Die Programmiersoftware WOP-S kann auferdem auf einem weiteren
externen Computer verwendet werden. So wird ein zusatzlicher externer
Programmierplatz geschaffen. Erhélt die Maschine auRerdem einen Netz-
werkzugang, kann sowohl {ber die Steuerung als auch vom exteren Pro-
grammierplatz auf einen gemeinsamen Datenpool zugegriffen werden.

O Starthild
® Formanalyse

© Grafik Doppelunrund (Nocken)
@ Drehzahlprofil Doppelunrund (Nocken)



Customer Care

SCHAUDT Schleifmaschinen sollen méglichst lange die Kun-
denanforderungen erfiillen, wirtschaftlich arbeiten, zuverldssig
funktionieren und jederzeit verflgbar sein. Vom ,Start up” bis
zum ,Retrofit” —unser Customer Care ist wéhrend der gesamten
Lebensdauer Ihrer Maschine fiir Sie da. Weltweit stehen Ihnen
12 kompetente HelpLines und mehr als 60 Service-Techniker in
Ihrer Nahe zur Verfiigung:

e Wirsind schnell bei Ihnen und bieten unkomplizierte
Unterstitzung an.

e Wir unterstiitzen Sie bei der Produktivitatssteigerung.

e Wirarbeiten professionell, zuverldssig und transparent.

e Wirsorgen im Problemfall fiir eine professionelle Ldsung.

DOOO®CE

SCHAUDT
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Start up
Inbetriebnahme
Gewahrleistungsverldngerung

Qualification
Schulung
Produktionsunterstiitzung

Prevention
Wartung
Inspektion

Service
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine
Teleservice

Material
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehtr

Rebuild
Maschineniiberholung
Baugruppeniiberholung

Retrofit
Umbauten
Nachriistungen
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Technische Daten

CamGrind L — Einschlitten

Arbeitshereiche

1800

502

4158

B -~ E—
Schleiflange zwischen Spitzen, max. mm 650/1.100 — = I
Spitzenhdhe mm 220 ‘ ‘
Werkstiickgewicht zwischen Spitzen, max. kg 130 _ e e o
Schleifspindelstock i e
b
X-Achsenfiihrung hydrostatisch |
Z-Achsenfiihrung hydrostatisch
Einschwenkspindel: Schleifscheibendurchmesser mm 70-370 o
B-Achse -15°-195° 1000) | a
Hauptspindel: Schleifscheibendurchmesser, max. mm 340-480 \\Q /
Schleifscheibenbreite, max. mm 80 ‘/ %
Schleifscheibenantriebsleistung, max. mm 40 ® 0@ :V : )
Schleifscheibenumfangsgeschwindigkeit, max. m/s 125 4 ‘ :I
Werkstiickspindelstock 2
Drehzahl, max. min’! 1.000 2
Drehmoment Nm 50 ) /
Reitstock 5(
Hub, max. mm 75/150 800
Steuerung SIEMENS SINUMERIK 840D sl ja
Layout CamGrind L1, 650 mm Spitzenbreite
Masse und Abmessungen
Maschinengewicht t 12-14
Héhe, max. mm 2253
4.158-4.758 x
Aufstellflach
Histeliache m 3.632-4.554
Varianten u01, Uo3, U12
Spindelstockvarianten
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Cam@Grind L — Zweischlitten

Arbeitshereiche
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Schleiflange zwischen Spitzen, max. mm 650 1%[ hﬂ —
Spitzenhche mm 220 — ; — L T
Werkstiickgewicht zwischen Spitzen, max. kg 50 ‘ H ‘
S ==ENENL— s =
Schleifspindelstock E | | ’
X-Achsenfiihrung hydrostatisch 4%4 o ‘ .
Z-Achsenfiihrung hydrostatisch
Einschwenkspindel: Schleifscheibendurchmesser mm 70-370
B-Achse nein ‘ -
Hauptspindel: Schleifscheibendurchmesser, max. mm 340-480 1 7)\/
Schleifscheibenbreite, max. mm 80 ‘ - g
Schleifscheibenantriebsleistung, max. mm 40 | /
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Layout CamGrind L2 | Layout CamGrind L1, 1.100 mm Spitzenbreite,
Masse und Abmessungen Variante U1 oder U3
Maschinengewicht t 18
Héhe, max. mm 2253
Aufstellflache mm 4.758 x 4.554
uo4, Uos, Uo7 N,
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KORBER SOLUTIONS

Schaudt Mikrosa GmbH
Saarlander Stralle 25
DE-04179 Leipzig

Tel. +49 341 4971-0

Fax +49 341 4971-500
sales@schaudtmikrosa.com
www.schaudt.com

BLUGCOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
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