A member of the UNITED GRINDING Group

PROKOS XT
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Eckdaten

Mehrachsschleifzentrum fiir das Hochgeschwin-
digkeitsschleifen und die Komplettbearbeitung
komplexer Werkstiicke

Schleif-, Bohr- und Frasbearbeitung in einer
Aufspannung méglich

« BLOHM
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PROKOS XT

Die PROKOS XT ist die ideale Schleifmaschine, wenn es um die automa-
tisierte Bearbeitung komplexer Werkstticke geht. Von der Maschinenaus-
legung bis zum Produktionsprozess ist die PROKOS XT auf Produktivitat,
Effizienz und Qualitdt ausgelegt.

Kompletthearbeitung
Die PROKOS XT wurde konsequent als Bearbeitungsmaschine fiir das
Schleifen, Bohren und Frésen entwickelt. Daraus ergeben sich erhebliche
Vorteile fiir Werkstiickqualitat und Prozessablaufe:
e Deutlich verkiirzte Durchlaufzeiten
e  Erhohte Genauigkeit
e (roRere Prozesssicherheit
e  Hohe Genauigkeit beim Bohren und Frasen durch Lasersystem
zum Einmessen der Werkzeuge (sowohl Langenkorrektur als auch
Schneidenkontrolle)
e Auch fiir Werkzeuge mit Innenkiihlung geeignet

Schnellhubschleifen

Dieses moderne Schleifverfahren bietet viele Vorteile fiir hre Produktion:

e Hdéchste Produktivitat durch extrem hohe Vorschiibe und
Beschleunigungen

e (Geringe thermische Belastung des Werkstiicks

e  Geringe Werkzeugkosten durch reduzierten Verschleil§ an der
Schleifscheibe

Technische Daten

Werkzeugwechsler

Der Werkzeugwechsler der PROKOS XT wurde besonders auf die Bediirf-

nisse einer flexiblen und produktiven Fertigung zugeschnitten:

e 24 Positionen fir Werkzeuge bis zu einem Durchmesser von 300 mm

e Kurze Werkzeugwechselzeiten

e Hohe Flexibilitat durch Aufnahme von: Schleifscheiben, Frasern,
Bohrern oder Messtastern

e  Werkzeugwechsel wahren des Betriebs durch externe Riiststation

SmartCAM

Besonders bei der Programmierung von 5- oder 6-Achs-Bearbeitungen

bekommt die friihzeitige und ganzheitliche Betrachtung von Prozess-

abldufen eine immer gréRere Bedeutung. Aus diesen Griinden hat BLOHM

eine neue Software entwickelt, die perfekt zur Schleifmaschine passt:

SmartCAM.

e Verkiirzte Planungszeiten

e Hohere Sicherheit

e  Optimaler Bearbeitungsprozess

e Kollisionspriifung durch Vorabsimulation

e  Komplette CAD Durchgéngigkeit

e Vermeidung von Maschinenausféllen

e Hohere Produktivitat

e Das notwendige MaR an Flexibilitat wahrend des Schleifprozesses
bleibt erhalten

WerkstiickgroRe mm 300 x 300 x 300
X-Achse, Tischlangsweg mm 450
Vorschub mm/min 120.000
Y-Achse, Schleifkopfsenkrechtweg mm 450
Vorschub mm/min 20.000
Z-Achse, Schleifkopfquerweg mm 900
Vorschub mm/min 50.000
Schleifspindelantrieb, AC Motor, regelbar nmax. KW/ min”! 35/4.300

min’! 12.000
A-Achse, schwenkbare Schleifspindel Grad 130
Teilgeschwindigkeit, Nmax min! 20
B-Achse, Teiltisch auf Maschinentisch Grad oo
Teilgeschwindigkeit, Nmax min' 140
Schleifscheiben (D x B x d) max. mm 300 x 50 x 76,2
MaschinengroRe, Breite x Tiefe x Hohe (ohne KihImittelanlage) mm 3540 x 4500 x 2830
Gewicht (Maschine ohne Schaltschrank und Werkzeugwechslersystem) kg 10.000

Technische Anderungen vorbehalten



