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PROFIMAT MT

Mal8stab fiir Wirtschaftlichkeit
beim Profilschleifen

Eckdaten

Die PROFIMAT MT — hochwertige Schleif-
technologie fiir das Profilschleifen.

* 6 MaschinengrdoBen
» Schleifspindelleistung bis 60 kW
e Max. Schnittgeschwindigkeit von 170m/s

—
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Blohm Jung GmbH

Produktivitat, Leistung und Prazision — drei Eigenschaften, die Anwender weltweit mit den Flach-
und Profilschleifmaschinen von BLOHM und JUNG verbinden. Seit Jahrzehnten sind unsere Ma-
schinen weltweit in den unterschiedlichsten Anwendungsfeldern und unter verschiedensten Bedin-
gungen im Einsatz. Die Erfahrungen aus tber 35.000 ausgelieferten Maschinen flieRen bestandig
in Weiterentwicklungen und Innovationen ein, um die Produktionseffizienz unserer Kunden noch
weiter zu erhéhen.

Das Produktportfolio der Blohm Jung GmbH reicht von Flachschleifmaschinen tiberanwendungsorien-
tierte Universalmaschinen bis hin zu kundenorientierten Produktionsmaschinen. Dabei unterstiitzen
unsereSpezialistenausServiceund TechnologieunsereKundenwahrenddesgesamtenLebenszyklusses
der Maschinen. Von Schleifversuchen tiber Trainings und Wartungsvertrage bis zum Retrofit bieten wir
unseren Kunden personliche und schnelle Beratung.

2008 erfolgte die Zusammenfiihrung der beiden etablierten Marken BLOHM und JUNG unter einem
Dach. Die Blohm Jung GmbH biindelte so das umfangreiche Know-how und erméglicht immer neue,
hohere Standards im Bereich Prazision, Qualitat sowie Wirtschaftlichkeit. Es bietet zudem vielfal-
tige Maglichkeiten, Produktionsldsungen mdglichst individuell auf die Bedtirfnisse unserer Kunden
zuzuschneiden. Die Blohm Jung GmbH ist als Teil der UNITED GRINDING Group mit eigenen Nieder-
lassungen in Indien, China, Russland und den USA international vertreten. Weitere 40 Vertretungen
garantieren dariiber hinaus eine weltweite Prasenz und Nahe zum Kunden. Die Hauptstandorte des
Unternehmens sind der Entwicklungs- und Produktionsstandort in Hamburg sowie das Service- und
Technologiezentrum in Goppingen.

PROFIMAT MT

Die PROFIMAT MT ist die robuste und leistungsstarke
Schleifmaschine fiir die Produktion. Hohe Geschwindig-
keiten und vielseitige Einsatzmdglichkeiten machendie
PROFIMAT MT aus. Durch ein umfangreiches Ange-
bot an Zubehdr passt sich die PROFIMAT MT optimal
allen Kundenanforderungen an. CD- und IPD- sowie
alle CBN-Schleifverfahren sind auf der PROFIMAT MT
maoglich.
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Charakteristika

Abmessungen

Hardware

e 6 Maschinengroen mit Schleifbereichen von 400x 800 bis

600x2.000mm

e Modulares Baukastensystem

e Hochwertige Komponenten aus Grauguss

e Thermisch und schwingungstechnisch {iber
Finite-Elemente-Berechnung optimiert

e Prézisions-Linearflihrungen

e Hochwertige, geschliffene Kugelgewindetriebe

Software

e Siemens 840D solution line mit Savety-Funktionen
e (Optimale Bedienerfiihrung

*  Programmierung durch meniigefiihrte Schleif- und Abrichtzyklen
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Schleifspindelantriebe mit optimaler Leistungscharakteristik

Die PROFIMAT MT wurde konsequent als leistungsstarke Profilschleifma-
schine fiir den flexiblen Technologieeinsatz entwickelt. Uberall dort, wo
der Fertigungsprozess hohe Zerspanungsleistung erfordert, ist das flexible
Kraftpaket PROFIMAT MT die richtige Wahl.

Mit einer Schleifspindelantriebsleistung bis 60 kW und einer max. Schnitt-
geschwindigkeit von 170 m/s ergeben sich hervorragende Einsatzméglich-
keiten fir konventionelle, CD- und IPD- sowie alle CBN-Schleifverfahren.
Vorgespannte Walzflihrungen in allen Maschinenachsen gewahrleisten
die erforderliche Systemsteifigkeit und reduzieren den Wartungsaufwand.
Fir die exakte Interpolation der Achsen und damit die hohe Qualitat der
Werkstiicke sorgt die extrem leistungsfahige BLOHM Software.

Durch ein umfassendes Angebot an Standardzubehér und speziellen
Werkstiickspann- und Handlingsystemen ist eine schnelle Anpassung an
die kundenspezifischen Produktionsaufgaben bei hoher Wirtschaftlichkeit
und Qualitat gegeben.
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Bewahrtes Konstruktionsprinzip

Das modulare Baukastensystem der PROFIMAT MT
mit hochwertigen Komponenten aus Grauguss
ist thermisch und schwingungstechnisch (iber
3D-CAD und Finite-Elemente-Berechnungen
optimiert.

Der Einsatz speziell auf das Bauprinzip ausgeleg-
ter Maschinenkomponenten gewahrleistet eine
hohe Prazision bei langer Lebensdauer.

Z-Achse mit Linearmesssystem

Prazisionslinearfiihrungen fiir stick-slip
freien Vorschub

Einschubspindel mit Plananlage fir reprodu-  Hochwertige, geschliffene Kugelgewindetriebe
zierbare Schleifscheibenlagen in allen Achsen fir gerduscharmen Lauf
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Prozessoptimiertes Zubehor

Vertikal-Zusatzspindel fiir universellen
Einsatz im Werkzeugbau, Antriebsleistung bis
6 kW, Drehzahl bis 90.000 min™!

Doppelspindel-NC-Teilapparat mit Reit-
stock, Teilgenauigkeit +/- 3"

Weitere Systemzubehdre

e Automatische Auswuchtsyteme

e Kihlmittelanlagen

e KiihImittel-Nebelabsaugung

o Ausriistungspaket zum Schleifen mit Ol
e Kdérperschallsensorik

fen von Rdumnadeln

Messtaster, in den Arbeitsraum einfahrbar,
bis 2 ¥2 Achsen und einer Messgenauigkeit von
scheibendurchmesser 30mm zum Hinterschlei-  +/- Tum, Schleifeinrichtung fiir kleine Schleif-
scheiben (450...100)

Hozizontal-Zusatzspindel, automatisch in
den Arbeitsbereich einfahrbar, min. Schleif-

N

i : By A
NC-schwenkbare Magnetspannplatte, NC-Teilapparat, 1- oder 2-achsig, Teilungs-
Schwenkbereich +/- 30°, Teilungsgenauigkeit genauigkeit +/- 1"
bis +/- 1"

RazorTec®

- -
Neue Form der Schleifscheibenreinigung, mit
neuentwickelter Diisennachfiihrung, 30%
weniger Schleifscheibenverbrauch,

30-40 bar Dusendruck
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CNC Steuerung

Die komfortable Lésung fiir Profilschleifanwendungen
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Konturparalleles Abrichten

CD-Schleifen

Die besten Maschinen einer Leistungsklasse
zeichnen sich nicht nur durch technisch hochent-
wickelte Komponenten aus. Ihr hohes Leistungs-
vermégen wird erst durch die optimal aufeinan-
der abgestimmte Anwendung von Software und
Technologie mdglich.

Die Steuerung Siemens Sinumerik 840D solution
line sorgt mit ihrer speziell fiir die Schleifbear-
beitung entwickelte Bedienerfiihrung fiir opti-
male Abldufe. Die einfache Programmierung
wird durch mentigefiihrte Schleif- und Abricht-
zyklen unterstiitzt.

Mit der optionalen Anwendersoftware GripsProfile
steht zusatzlich fir die Einzelteil- und Klein-
serienfertigung ein komfortables Werkzeug fiir
die automatische Generierung von Schleif- und
Abrichtprogrammen zur Verfligung.

Optimales Abrichten

Schnelles Erstprofilieren mit einem speziellen
Schruppwerkzeug senkt die Kosten durch erheb-
liche Zeiteinsparungen und geringen Verschleifd
am Prazisionswerkzeug.

o
4 M

Bahnschleifen konvex/konkav, Interpolation mit
bis zu 5 Achsen erméglicht das Schleifen groRer
Radien mit hoher Genauigkeit.

Beim CD-Schleifen wird die Schleifscheibe kon-
tinuierlich geschaftg.

Tischmontiertes Abrichtgerat PEA-TR 200S fir
Diamantprofilrollen bis 200mm Breite oder mit
Universal-Diamantformrollen und Vorprofilier-

werkzeug flir das bahngesteuerte Abrichten mit
Schnellwechseleinrichtung fiir den Rollendorn.

Beim IPD-Schleifen wird durch das Intervall-
Abrichten wahrend der Vorschubbewegung Zeit
gespart und der mégliche Vorschubweg bei op-
timaler Schleifscheiben-Topographie verlangert.

Auf dem Schleifkopf montiertes Abrichtgerat
PEA-K ftir CD- und IPD-Schleifverfahren, ausge-
legt fir Schleifscheibenbreiten bis max. 200mm.
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Durch prozessoptimierte Abrichtverfahren
konnen Werkstiicke mit hoher Prizision bei
kurzen Taktzeiten und bei einem minimalen
Schleifscheibenverbrauch gefertigt werden.
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Automobilindustrie und Zulieferer Turbinenindustrie

Fulprofil Ful- und Dachprofil

Pleuelschaft und Kappe Lenkzahnstangen Mehrseitenbearbeitung von Kompressorschaufel ~ Mehrseitenbearbeitung von Dichtsegment
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PROFIMAT MT

BLOHM Lésungen

Werkzeug- und Formenbau Maschinenbau

ey 1

Gewindewalzbacke Auswurfstempel Zahnstangen Futterbacke Formattrommel

Matritze Scheren Schiene Hebel

7
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Customer Care

Die Flach- und Profilschleifmaschinen von BLOHM und JUNG
sollen mdglichst lange die Kundenanforderungen erfiillen,
wirtschaftlich arbeiten, zuverldssig funktionieren und jeder-
zeit verfligbar sein. Vom ,Start up” bis zum ,Retrofit” — unser
Customer Care ist wahrend der gesamten Lebensdauer lhrer
Maschine fiir Sie da. Weltweit stehen Ihnen 6 kompetente
HelpLines und mehr als 25 Service-Techniker in lhrer Nahe zur
Verfligung:

e Wirsind schnell bei lhnen und bieten unkomplizierte
Unterstiitzung an.

e Wir unterstiitzen Sie bei der Produktivitatssteigerung.

e Wir arbeiten professionell, zuverldssig und transparent.

e Wirsorgen im Problemfall fiir eine professionelle Ldsung.

DOOO®DE

Start up
Inbetriehnahme

Gewahrleistungsverlangerung

Qualification
Schulung
Produktionsunterstiitzung

Prevention
Wartung
Inspektion

Service
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine
Teleservice

Material
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehor

Rebuilt
Maschineniiberholung
Baugruppeniiberholung

Retrofit

Umbauten
Nachriistungen
Maschinenriicknahmen

Technische Daten
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PROFIMAT MT 408 412 608 612 616 620
Schleifbereich (B x L) mm 400 x 800 400 x 1.200 600 x 800 600 x 1.200 600 x 1.600 600 x 2.000
Tischaufspannflache mit Zusatzflachen mm 400 x 1.200 400x1.600  600x 1.200 600 x 1.600 600 x 2.000 600 x 2.400
Abstand Tisch bis Spindelmitte mm 150 ... 700 (Option 950)
X-Achse, Tischlangsweg, max. mm 900 1.300 900 1.300 1.700 2.100
Vorschubgeschwindigkeit mm/min 15...25.000
Y-Achse,  Schleifkopfsenkrechtweg mm 550 (Option 800)
Vorschubgeschwindigkeit mm/min 4...3750
Z-Achse, Standerquerweg mm 320 320 520 520 520 520
Vorschubgeschwindigkeit mm/min 4...4.000
V-Achse, Hub des Kopfabrichtgerates (Opt.) mm 130
Schleifspindelantrieb, AC-Motor, regelbar kW/min"! bis 60/8.000
Schleifscheiben (D x B x d) mm bis 500 x 200 x 127 (203,2)
Abmessungen Breite mm 3.500 4.500 3.500 4.500 5.900 5.900
Tiefe mm 2.400 2.400 2.800 2.800 2.800 2.800
Hche mm 2.850* 2.850* 2.850* 2.850* 2.850* 2.850*
Gewicht, inkl. Schaltschrank kg 3.900 4.600 4.900 5.400 7.000 8.000

*3.100 bei erhéhtem Stander

Technische Anderungen vorbehalten
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KORBER SOLUTIONS KORBER SOLUTIONS
Blohm Jung GmbH
Standort Hamburg

Kurt-A.-Korber-Chaussee 63-71
D-21033 Hamburg

Tel. +49 4072 50 02

Fax +49 40 72 50 32 87
sales-hh@blohmjung.com

Standort Goppingen
JahnstraRe 80-82
D-73037 Goppingen

Tel. +49 71616120

Fax +49 7161 612 170
sales-gp@blohmjung.com

www.blohmjung.com

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
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